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FICHA TECNICA DE MAQUINA DE COMPRESION

1. DESCRIPCCION

Las maquinas de prueba conectadas permiten a los técnicos optimizar
su productividad con mayor rapidez y minimizando los errores
humanos gracias a la integracion bidireccional con Forney. Esto se
traduce en una reduccion del 99,9% en errores manuales, un aumento
de la productividad del 66% y datos 100% inalterables e
incuestionables.

v" Inicio de pruebas con un solo toque y controles automaticos.

v" Realice pruebas previas de “controles inteligentes” para validar los
parametros de prueba.

v' Calculos automaticos de precarga, notificaciones de rupturas bajas
individuales y promedio y varianza excesiva, transferencia
automatica de datos y mas.

2. CARACTERISTICAS TECNICAS

PARAMETRO ESPECIFICACION

Capacidad de carga 1100 kN

Marco Estandar (E)

Sistema de control Variador de Frecuencia (VFD)

Tipos de prueba Compresidn, flexion, moédulo de elasticidad /

coeficiente de Poisson (MP), resistencia al
aplastamiento del apuntalante, rotura por
traccion

Materiales de prueba Cilindros, cubos, prismas de lechada, vigas,
arena de apuntalamiento, nucleo de roca
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Disefiado y construido | FORNEY

por

Normativa / | Supera las recomendaciones de ACI
desempefio

3. ESPECIFICACIONES TECNICAS:

NORMA:

ASTM E4

ASTM C39, €78, C293, C109, C469,C1019,D7012
AASHTO T22,T97,T106

ISO 13503-2

BS 1610, BS 1881

EN ISO7500-1 EN 12390-3, EN 12390-4

Codigo: F-1100KN-VFD-220

Rango de capacidad de carga: | 11KN - 1100KN

Voltaje: 110/220V CA monofasica.
Recomendamos circuitos estandar de
15A020A

Apertura vertical: 19.625” (49.84cm)

Apertura horizontal: 9.25” (23.49cm)

Diametro del ariete: 6” (15cm)

Carrera del pistén: 2.5” (6cm)

Dureza de la platina: 60HRC

Dimension de la platina: 6.5” (16cm)

Capacidad de hidrolina: 2 galones

Dimensiones de la prensa: Ancho: 30” (76.20cm)
Largo: 17” (43.18cm)
Altura: 58” (147.32cm)

Peso: 260Kg.
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4. MARCO

Disefiadas y construidas por Forney. Nuestras maquinas de compresion de
la serie internacional son ideales para el laboratorio de pruebas gracias a
su versatilidad y a su interfaz tactil multilingiie. Estas maquinas de prueba
cuentan con bastidores de acero so6lido en una unidad soldada de una sola
pieza que cumple con las normas ASTM, ACI, BS, EN y otras normas
internacionales. Todas las maquinas de la serie cuentan con puertas de
proteccion contra fragmentos de Lexan para mayor seguridad.

Nuestras maquinas de la serie internacional estan respaldadas por nuestro
equipo internacional de ventas y servicios, asi como por una red de
proveedores de servicios locales certificados por Forney.

El bastidor de carga estd fabricado con angulos de acero estructural
soldados a los travesafnos superior e inferior de placa de acero maciza. El
conjunto del cilindro hidraulico esta montado en el travesafio superior,
aplicando fuerza hacia abajo. Este disefio elimina la acumulacién de
materiales extrafios alrededor del area del cilindro del pistén.

5. MATERIALES
Pruebe cemento hidraulico, cemento de fondo de pozo, mortero, lechada,
hormigon, hormigdn autocompactante, CLSM, relleno fluido, apuntalante,
ceramica, metales y plasticos.

6. HIDRAULICO
La unidad hidraulica se suministra como un conjunto completo e
integrado. La unidad estd preinstalada, con las tuberias y el cableado
preinstalados. Incorpora valvulas hidraulicas, incluyendo una valvula
proporcional opcional para la retraccidn controlada del piston, requerida
por la normativa para las pruebas de médulo de elasticidad y coeficiente
de Poisson.

La interfaz hombre-maquina (HMI), la unidad hidraulica, la parada de
emergencia y la valvula de descarga estan conectadas directamente a la
unidad de compresion. Su disefio de unidad unica facilita la instalacion y
facilita su portabilidad sin necesidad de desmontar los componentes
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hidraulicos o eléctricos.

7. ELECTRICO
Un sistema basado en PC utiliza un variador de frecuencia para controlar
el motor de la bomba hidraulica. Esto maximiza la eficiencia, ya que la
bomba solo funciona a las velocidades necesarias para alcanzar la presion
deseada. Este enfoque de eficiencia energética reduce drasticamente la
acumulacion de calor en el sistema hidraulico y prolonga
considerablemente la vida util de los componentes hidraulicos.

Estos son los componentes principales del sistema:

Variador de frecuencia (VFD)

Interfaz hombre-maquina (HMI) con pantalla tactil basada en Windows
Transductor de presion que proporciona retroalimentacion de presion
Parada de emergencia PB

Interruptor de limite

Valvula de descarga accionada por solenoide

8. CARACTERISTICAS DE SEGURIDAD
Se incorporan varias caracteristicas de seguridad para proteger tanto al
operador como a la maquina de prueba:

Proteccion de capacidad maxima: un valor de alivio de seguridad de alta
presion protege el circuito hidraulico y el bastidor de carga para que no
excedan la capacidad maxima.

Proteccion contra sobreextension: un sistema de interruptor de limite de
sobreextension del piston protege contra la extension del piston mas alla
del recorrido maximo.

Proteccion de Fragmentos: Las protecciones de fragmentos, con pestillos y
bisagras, estan montadas tanto en la parte delantera como en la trasera del
marco de compresion. Estdn hechas de Lexan® y permiten una visién
clara de la prueba en curso.
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9. SOFTWARE

9.1. Pruebas automaticas faciles
Con solo pulsar un botén, la maquina realiza la prueba completa,
incluyendo la retraccidn del piston. Controla con precision la velocidad de
carga en el ajuste deseado, garantizando asi el cumplimiento de las
especificaciones ASTM (u otras) y la repetibilidad de los resultados. Libera
al operador para realizar otras tareas mientras se realiza la prueba.

9.2. Sistema de control digital
La configuracién del protocolo de prueba, la visualizacion en tiempo real
de los datos de prueba y la transferencia de datos posteriores a la prueba
se realizan mediante la interfaz hombre-maquina (HMI) tactil de
ForneyLink.
El operador puede navegar por las opciones para:

Prueba de funcionamiento

Configuracion de prueba

Configuracion de la maquina

Calibracién

Informes y transferencia de datos

Diagnéstico

Proporciona visualizaciéon simultanea de fuerza, tensién y velocidad de
carga, y muestra un grafico en tiempo real de carga vs. tiempo o tensién vs.
deformacidn. La funcionalidad estandar incluye la recopilacion de datos
mediante la HMI de ForneyLink para su impresion y transferencia. La HMI
también recopila datos de transductores de desplazamiento opcionales
(extensometro y compresometro). Estos datos se capturan con la misma
marca de tiempo que los datos de carga.

10. INTEGRACION DE SOFTWARE CMT
Las maquinas de prueba conectadas se integran de forma nativa con el
software ForneyVault CMT, mejorando procesos importantes antes y
después de una prueba automatica.

10.1. Antes de la prueba, las maquinas conectadas haran lo
siguiente:
Habilite la identificacion positiva de muestras mediante el escaneo de
codigo de barras
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Proporcionar “controles inteligentes” previos a la prueba basados en datos
de muestras y especimenes precargados para validar la fecha de la
muestra, el tamafio y tipo de la muestra y la concentracion esperada.
Validar la geometria de la muestra.

Calcular los ajustes de precarga en funcion de la resistencia real y/o
esperada.

10.2.Después de la prueba, las maquinas conectadas:

Proporcione datos detallados del grafico XY para cada prueba realizada.
Transfiera datos automaticamente a paquetes LIMS, sistemas de control de
calidad u otro software.

Alerta para avisar del vencimiento de la calibracién.

Notificar el uso del factor de correccidn, las rupturas bajas individuales y la
variacion excesiva.

Habilite flujos de trabajo inteligentes para obtener informes vy
aprobaciones detallados.

Soporte remoto

con una conexion a Internet proporcionada por el usuario (ya sea Wi-Fi o
Ethernet), todos los sistemas VFD de Forney pueden recibir soporte en
linea en tiempo real del Equipo de Soporte de Forney para configuraciones
basicas y configuracion de pruebas, resolucién de problemas avanzada,
deteccion de fallas y actualizaciones de software.
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IMAGENES REFEREMCIALES

11.
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